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Каталитическое гидрирование нитробензола является важным химико-технологическим процессом получения анилина, используемого в качестве полупродукта в синтезе полиуретанов, резины, фармацевтических препаратов, пестицидов и гербицидов [1]. Промышленное гидрирование нитробензола осуществляется как в газовой, так и в жидкой фазах. Процесс газофазного гидрирования нитробензола обычно осуществляется с использованием Ni или Cu содержащих катализаторов, парциальном давлении водорода 1-5 атм, и температуре 250-300 0С [2-3], в то время как жидкофазное гидрирование осуществляется с использованием Pt, Pd, Ni содержащих катализаторов при температуре 50-100 0С, и давлении 10-50 атм как в среде различных растворителей так и в их отсутствии [4], при этом селективность по целевому продукту составляет 75-95%.
Применение сверхкритического диоксида углерода в процессе селективного гидрирования нитробензола вызывает большой интерес, потому что он обладает значительными преимуществами. Сверхкритический СО2 легко переводится в сверхкритическое состояние (Ткр = 30.5[image: image2.png]


Ркр = 75.8 атм), доступен, дешев, нетоксичен, негорюч, экологически безопасен, легко удаляется после реакции, хорошо растворяет большой спектр органических соединений. Углекислота является идеальным инертным растворителем для проведения каталитических реакций аэробного окисления и гидрирования; полностью смешивается с кислородом и водородом. Кроме того, диоксид углерода химически инертен по отношению ко многим веществам, и удаляется просто при разгерметизации аппаратуры. Хотя СО2 является парниковым газом, его использование практически ничего не добавляет в атмосферу, т.к. его берут оттуда же.
 В данной работе наряду со сверхкритическим диоксидом углерода в качестве растворителя использовался изопропиловый спирт, а так же для сравнения был проведен эксперимент без растворителя. Результаты экспериментов показали, что использование сверхкритической углекислоты позволяет повысить скорость образования целевого продукта - анилина  в 3.5-5 раз, при этом селективность составляет 92-95%.

Таким образом, применение сверхкритического диоксида углерода в процессе каталитического гидрирования нитробензола является перспективным, т.к. наблюдается  значительное увеличение скорости образования целевого продукта, при этом селективность процесса достаточно высока. В настоящее время проводятся исследования по подбору оптимальных параметров проведения процесса каталитического гидрирования нитробензола до анилина. Основные проблемы применения сверхкритических технологий заключаются в возможности разрешения некоторых технологических и технических вопросов, а также в высоких инвестиционных затратах.
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