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Известно [1], что результаты модельных испытаний на лабораторных приборах позволяют заранее предсказать аномалии, которые могут возникнуть при обработке эластомеров на производственном оборудовании, и устранять причины возникновения технологических трудностей на отдельных стадиях производства.

Целью настоящей работы являлось установление влияния времени смешения на реологическое поведение резиновых смесей при изготовлении длинномерных резиновых профилей, а именно: оконных уплотнителей автомобилей. В качестве объекта исследования выбрана резиновая смесь на основе этиленпропиленового каучука марки СКЭПТ-50, полученная при разных режимах смешения. 
Изготовление модельных резиновых смесей осуществлялось в резиносмесителе Farrel BR1600 при скорости вращения роторов 65 об/мин, температуре смешения 100 °С. Для исследования образцов резиновых смесей использовался анализатор перерабатываемости резин RPA2000 (Alpha Technologies). Определение тангенса угла механических потерь (tgδ) осуществлялось при частоте 0,1 Гц, температуре 80 °С в диапазоне деформаций от 0,3 % до 1000 % (от 0,02 до 72 degrees). Определение реологических резиновых смесей проводилось на лабораторном экструдере холодного питания Rubicon EEK 32.12 L–4,0/90, оснащенном реометрической головкой со щелевым измерительным каналом. Эксперимент проводился при температурах: червяка  и  цилиндра 75 °С, формующего инструмента 80 °С, что соответствует реальным производственным условиям. Скорость вращения червяка составляла 20 об/мин.
Из анализа полученных результатов, табл. 1, видно, что время смешения существенно влияет на весь комплекс реологических свойств резиновых смесей. Наблюдается возрастание критических значений напряжений сдвига τw и скорости сдвига γ, эффективная вязкость уменьшается.
Таблица 1 – Реологические характеристики резиновых смесей

	Время смешения, мин
	n
	K
	η, Мпа×с
	τw, Мпа
	γ, с-1
	tgδ

	1
	0,387
	0,101
	0,018
	0,386
	32,73
	2,661

	2,5
	0,305
	0,176
	0,024
	0,493
	39,11
	3,184

	4
	0,147
	0,281
	0,041
	0,524
	45,27
	3,317


Полученные закономерности необходимы для подбора оптимального режима смешения в производстве и для улучшения технологических свойств (устойчивость потока при шприцевании, улучшения поверхности экструдата).
Выводы: 1) проведено исследование, направленное на изучение изменений реологических и технологических свойств резиновых смесей на основе этиленпропиленового каучука СКЭПТ-50 от времени смешения; 2) показана взаимосвязь изменения значений tgδ и свойств резиновых смесей. 
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