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Повышенный интерес к развитию процессов гидроочистки лёгких и средних дистиллятов в последние годы связан с увеличением объема переработки сернистых и высокосернистых нефтяных фракций и широкой дизелизацией транспортных средств. Так же стоит учесть ужесточение требований к содержанию вредных соединений в выхлопных газах процессов горения, что приводит к введению новых спецификаций на моторные топлива.
Целью данной работы является определение  гидродесульфидирующей активности Al-Mo-W-катализаторов и оценка возможности применения этих катализаторов для глубокого гидрообессеривания нефтяных фракции. 
Проведена серия опытов по гидроочистке дизельной, бензиновой и керосиновой фракций, при температурах от 320 до 360 °С с шагом в 20 ºС, при скорости подачи водорода 6 л/час. Длительность опыта 1 час, с предварительной активацией 2 час, скорость подачи сырья 15-20 мл/ч. Основным показателем для исследования катализаторов являлась гидрообессеривающая способность, т.е. степень обессеривания.
Разработана серия Al-Mo-Wкатализаторов на носителе γ-Al2O3. Методом пропитки нанесены оксиды MoO3 и WO3, полученные из солей (NH4)2MoO4 и (NH4)4W5O17×2.5H2O соответсвенно. Массовая доля оксидов в катализаторе составила: 3% и 10%; 6% и 10%; 3% и 15% (WO3 и MoO3).
Процесс гидроочистки исследован при различных состояниях катализаторов (сульфидированный, несульфидированный, активированный, неактивированный), что позволило выявить наиболее оптимальные условия эксплуатации для получения максимальной степени гидрообессеривания. 
Результаты гидрообессеривающей активности 3%WO3,10% MoO3/Al2O3  катализатора 
	Условия опыта
	Содержание серы, % масс.
	Степень очистки, %
	Примечание
по катализатору

	Топыта,(С
	V сырья, мл
	
	
	

	
	
	сырье
	гидрогенизат
	
	

	320
	15
	0,90
	0,19
	78,9
	не сульфид. актив.

	340
	16
	0,90
	0,16
	82,2
	сульфид. не актив.

	360
	17
	0,90
	0,10
	86,9
	активир, сульфид.

	320
	8
	0,08
	0,06
	25,0
	активир, сульфид.

	340
	9
	0,08
	0,05
	37,5
	активир, сульфид.

	360
	10
	0,08
	0,03
	62,5
	активир, сульфид.


Полученные результаты позволяют дать развёрнутую характеристику физических свойств и состава полученных катализаторов, а так же сравнить их с промышленными катализаторами.
